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Tervasaaren tehtaat Sahanlahdelta nihtyind.

Tervasaari sotien

Sodan johdosta keskeytynyt rakennustoimin-
ta aloitettiin Tervasaaressa heti olojen vakiin-
nuttua uudelleen. Ensisijassa toiminta tihté-
si sellaisten pullonkaulojen avartamiseen, jotka
olivat rajoittamassa tuotannon kasvua. Var-
sinkin sulfaattiselluloosan tuotannon nostami-
nen paperitehtaan tuotannon tasolle oli tarkeim-
piii tehtdvii.

Sulfaattitehtaan entinen haihduttamo oli jo
niin heikossa kunnossa, ettéd pidettiin parhaana
ratkaisuna rakentaa kokonaan uusi ja samalla
luovuttaa entisen paikka soodaosaston laajen-
tamista varten. Sodan jilkeisen materiaalipu-

lan vallitessa voitiin rakennustyo alkaa vasta
v. 1949, ja koneistoasennukset paistiin alka-
maan vuotta mychemmin eli 1950. Saman vuo-
den joulukuussa laitos tuli kdyntiin, Se on mi-
toitettu 150 to/vrk selluloosantuotantoa varten
ja on toistaiseksi tyydyttinyt kasvaneenkin
tuotannon n. 200 to/vrk tarpeen. Samaan ra-
kennukseen rakennettiin myos sivutuoteosasto,
huoltolat sekii toimistotilat sulfaattitehdasta
varten.

Seuraavana portaana sulfaattitehtaan mo-
dernisoinnissa oli soodaosaston laajennus. En-
tisen haihduttamon paikalle ja entisti raken-
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Reskelld nusi soodaosasto.

nusta korottamalla saatiin tila uudelle sooda-
kattilalle, jonka asennustyot alkoivat vuoden
1952 lopulla. Uuden kattilan kédyntiinpano,
joka tapahtui v, 1953 marraskuussa, muutti en-
tisen »pillin» nykyaikaiseksi soodaosastoksi.
Kattila on amerikkalaisen Combustion Enginee-
ring-toiminimen rakentama ja suunniteltu 150
tn/vrk  selluloosatuotannolle.  Asennustyon
suoritti Tervasaaren oma henkilokunta amerik-
kalaisen asentajan johdolla., Kattila on tdysin
tayttinyt sille asetetut vaatimukset sekd tuo-
tannon etti limpoétalouden suhteen. Kemika-
lioiden talteenotossa saatiin aikaan ratkaiseva
parannus, kun soodaosaston jitekaasuille ra-
kennettiin sihkésaostimet, ensimmaéinen v. 1949
ja toinen v. 1953. 124 metrin korkuinen savu-
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piippu soodaosastoa varten valmistui saman
aikaisesti ensimméiisen sihkosaostimen kanssa.

Entinen lipedosasto eli »miksari» oli raken-
nettu v. 1938, eikd endd vastannut nykyajan

vaatimuksia. Uudelle lipedosastolle saatiin tila
entiselti soodaosastolta, josta kaksi vanhinta
soodakattilaa purettiin pois. Uuden osaston
koneisto on amerikkalaisen Dorr Companyn
valmistama ja vastaa nimellisteholtaan 150 sel-
luloosatonnia vuorokaudessa. Laitosta alettiin
rakentaa vuoden 1955 lopulla ja saatiin kidyn-
tiin kesidkuussa 1956,

Edellimainittujen uudistdiden ja muualla
suoritettujen pienempien teknillisten parannus-
ten ansiosta sulfaattitehtaan tuotanto on kulu-
neen kymmenen vuoden kuluessa saatu kaksin-




kertaistumaan ollen nykyisin n. 60.000 tonnia
vuodessa.

Paperinliimauksessa tarvittavan ulkomaisen
hartsin korvaamiseksi kotimaisella rakennettiin
v. 1954 sivutuoteosaston yhteyteen méntyoljy-
tislaamo. Tislauksessa kiytetadan ruotsalaisen
Linderin kolonnia ja hartsijae jalostetaan edel-
leen paperiliimaksi dipl.ins, E. Waldenin kehit-
tamian Terosin-menetelmidn mukaan.

Paperitehtaan tuotantoa on myts parantu-
neen raaka-aineen saannin sekid erilaisten me-
netelmiaparannusten ansiosta voitu jatkuvasti
kohottaa niin, ettd se sodanjilkeisend aikana on
noussut lahes 50 % ollen nykyisin n. 45 000
tonnia vuodessa.

Sulfiittiselluloosatehtaalla ovat uudistyot ol-
leet piadasiassa korjausluontoisia. Vanhan kuo-

rimarummun heikkouden ja puunkuljetustapo-
jen muuttumisen vuoksi oli kuorintakapasiteet-
tia lisdttiva. Uusi Kone-Sillan valmistama
kuorimarumpu seki sen yhteyteen rakennettu
kuorenkéisittelylaitos tulivat kdyntiin v. 1952.
Samalla jirjestettiin hakkuupurujen kuljetus
suoraan puhaltimella rautatievaunuun. Kuori-
mon rakennukseen valmistui myoés oma huoltola
ja oma ruuanjakelupaikka sielli tyoskentele-
ville. Muista uudistuksista mainittakoon kii-
suosastolle kaasunpuhdistukseen hankittu sidh-
kosaostin sekd sihtiosastolla separoinnissa ja
oksaneroituksessa tapahtuneet parannukset.
Tuotantoa kohotti huomattavasti tehtaalla ke-
hitetty Vilamon keittomenetelmd, joka tunne-
taan maan rajojen ulkopuolellakin. Ratkaise-
va parannus sulfiittiselluloosan lastausolosuh-

Sulfaattitehtaan haiduttamoa.
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keskusvarasto.

ja

Tervasaaren konekorjaamo

Sisikuva keskusvarastolia,
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Uusi vesivoimalaitos valmistni v. 1951,

teissa saatiin aikaan uuden las-
tauslaiturin -~ valmistuttua v.
1955. Entisen kidrriyksen ase-
mesta voidaan paalit tai lavoille
pinotut arkit viedd trukilla
suoraan rautatievaunuun. Teh-
taan tuotannosta menee nykyi-
sin merkittavd osa Kaipolaan.

Tehtaiden tuotannon lisdéin-
tyessd kasvoi myds hoyryn tar-
ve. Uusi kattilahuone, raken-
nustilavuudeltaan  25.000 m?,
valmistui v. 1952, jolloin katti-
lan asennustoihin voitiin ryh-
tvd. Uuden kattilan syéttoveden
kisittelylaitoksineen rakensi
Tampella ja laitos ldhti kidyntiin
v. 1953 alussa. Kattilan héyrytysteho on 60
tonnia tunnissa. Samalla nykyaikaistettiin
myo6s kivihiilen kisittely. Hiilen purkausta
varten rakensi Jylhdvaara vaununkaatolait-
teen, jolla rautatievaunu kallistamalla tyhjen-
netddn betonisuppiloihin, niisti edelleen hihna-
kuljettimen ja Sauerman-laahauskauhan avulla
vietdviksi hiilikentidlle. Kattilahuoneen hiili-
siiloihin kuljetetaan hiili suoraan kaatolaittees-
fa tai kentilti samoin kokonaan koneellisesti.
Laitoksen purkausteho on liihes 100 tonnia tun-
nissa. Samaan aikaan hankittiin myds laitteet
oljyn kayttod varten hovrykattiloiden poltto-
aineena.

Uusi vesivoimalaitos Valkeakoskeen valmis-
tui v. 1951. Sen antama vuotuinen energiamii-
ri on vaihdellut 10 milj, KWh:n molemmin puo-
lin.  Vastapainehoyryturpiinissa suoritettiin
perusteellinen korjaus v. 1954, jolloin sen teho
samalla juoksupyorid lisdamilla ja aukkoja
suurentamalla nostettiin 3,9 MW :sta n. 6,5
MV:iin. S#dhkonjakeluverkostoa on myds vihi-
tellen lisitty tuotannon ohella nousseen tehon-
tarpeen mukaiseksi.

Sodan johdosta oli koneiden kunto kauttaal-

taan padssyt heikkeneméidn. Kun maan metal-
liteollisuus oli raskaasti sotakorvaustoimitusten
rasittama, oli pakko selvitd yhd vaativammista
tehtiivisti omin voimin. Uusi konekorjaamo
rakennettiin v. 1948. Viljempiin ja tarkoituk-
senmukaisempiin tiloihin voitiin sijoittaa myos
uusia tehokkaampia koneita, joista mainitta-
koon yleissorvi, kirkivililtdin 11 metrii seki
erittiin monipuolinen jyrsinkone.

Samaan rakennuskompleksiin konekorjaamon
kanssa rakennettiin myos sidhkékorjaamo, kes-
kusvarasto seki tarpeelliset huoltolat ja toi-
mistot.

Tehtaiden yhi lisddantyvad litkennetti helpot-
tamaan hankittiin v. 1948 Belgiasta kaksi hoy-
rvveturia, jotka YPT:n korjaamossa koottiin
ja asetettiin liikenteeseen v. 1949. Ratoja ja
vaihteita on tarpeen mukaan lisidtty. Veturei-
den huoltoa varten rakennettiin ajanmukainen
veturitalli, jossa on tilaa kolmelle pienehkdélle
veturille ja jossa myos tavallisimmat korjaus-
tyot voidaan helposti suorittaa, Samaan yhtey-
teen rakennettiin huoltola veturimiehii varten.

-~

25



Laivatelakka hinaajia varten, erids sisivesien

ajanmukaisimpia, valmistui v, 1948. Telakal-
le voidaan nostaa jopa 150 tonnin painoisia
Samalle alueelle valmistuu tédnd kevidnid nip-
punosturi, jolla nippulautoissa uitetut puut voi-
daan nostaa rautatievaunuun tai autoon edel-
leen hakkuosastolle vietdaviksi.

Myos tehdasalueen sisdinen liikenne saatiin
nykyaikaiselle kannalle, kun vanha kapearai-
deverkosto purettiin ja korvattiin pifasiassa
autokuljetuksella. Tehdasalueen ulkondko ja
siisteys paranivat samalla huomattavasti eten-
kin senjilkeen kun n.s. rantavaraston valmis-
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Terosiiniliiman keittoa Tervasaaren
sivatnotetehtaassa.

tuttua v, 1952 useita rinsistyneiti tilapdisluon-
toisia varastosuojia voitiin purkaa.

Idelld on yritetty esittda piirteiti Tervasaa-
ren tehtaitten kehityksestd sodanjilkeiseni
kautena. Taméin alan teollisuus ehkd enemmin
kuin muut edellyttid suunnitelmien tekoa pit-
kiilli tihtidimelld, toisin sanoen, on tinddn aa-
vistettava, milti tilanne nidyttid viiden, kym-
menen tai kahdenkymmenen vuoden kuluttua,
ja tehtidva ratkaisut sen mukaan. Tamén lin-
jan seuraamisen onkin yhtion johto menestyk-
sellisesti omaksunut.

H. 8. Loukes.



